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Ogolna specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych

Kod Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV):
45000000 Roboty budowlane - wymagania ogélne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t sg wymagania ogélne dotyczace

wykonania i odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robdét objetych
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét (SST) opracowanymi dla réznych rodzajéw

robot.

1.4. Podstawowe okreSlenia

Ilekro¢ w SST jest mowa o:

A Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumieé:
a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt malej architektury.

A Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
7 przestrzeni za pomocg przegréod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

A Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, wiadukty, estakady, tunele, przepusty, sieci
techniczne, wolnostojace maszty antenowe, wolnostojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe,
budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojace instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejs$cia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czg¢sci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow
przemystowych, elektrowni wiatrowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako

odrgbne pod wzgledem technicznym cze$ci przedmiotéw sktadajacych si¢ na catos¢ uzytkowa.



Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowg obiektu budowlanego.

Robotach budowlanych — nalez przez to rozumie¢ budowe a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidérce obiektu budowlanego.

Przebudowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie rob6t budowlanych, w wyniku ktérych nastgpuje
zmiana parametréw uzytkowych lub technicznych istniejacego obiektu budowlanego, z wyjatkiem
charakterystycznych parametréw, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysoko$¢, dtugose, szerokos$¢ badz
liczba kondygnacji; w przypadku drég sa dopuszczalne zmiany charakterystycznych parametréw w zakresie
niewymagajacym zmiany granic pasa drogowego.

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji, przy czym
dopuszcza si¢ stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym.

Urzgdzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki.

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone s3a roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z
prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budow¢ wraz z zalaczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoly odbioréw czg¢sciowych i koncowych, w miar¢ potrzeby, rysunki i
opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzk¢ obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw
metoda montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i
okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robdét.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowe.

Rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke
Z ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja

potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.



A Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub
inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw
prowadzonych robét.

A Materiatach - nalezy przez to rozumieé wszelkie materialy naturalne i wytwarzane, jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

A Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a je$li granice tolerancji nie zostaty okreSlone - z przeci¢tnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

A Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumieé¢ wszelkie polecenie przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

A Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem dokumentacji
projektowe;.

A Przedmiarze robét - nalezy przez to rozumieé zestawienie przewidzianych do wykonania robét wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robdét w ustalonych
jednostkach przedmiarowych.

A Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i

szczegbtowych specyfikacjach technicznych.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje¢ i wspétrzgdne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru konicowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny

koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieral opis, czg¢$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty zgodne z
wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podzial na dokumentacj¢ projektows:
A dostarczong przez Zamawiajacego,

A sporzadzona przez Wykonawce.



1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych
dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich wazno$ci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sa
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i SST.

Wielko$ci okre§lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okres§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza
by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja projektowa lub
SST i maja wptyw na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a

elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego roboét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony
robét, wygody spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng

umowna.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub whasnosci
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie mial szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacj¢ baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,
2) S$rodki ostroznoSci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoScig powstania pozaru.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez

Zamawiajacego.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbal, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebne;j

zaplacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong¢ robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od

daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisOw i wytycznych podczas prowadzenia rob6t.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich
wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac

Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolef: i inne odnosne dokumenty.



2. Materialy

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny mie¢:

« oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja
techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

« deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisj¢ Europejska,

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz
uznano za "regionalny wyréb budowlany",

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Zrédia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace zamawiania lub wydobywania
materialéw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

Pozostale  materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jako$ciowe okre§lone normami

zharmonizowanymi, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty Wykonawca wykonuje na

wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyje¢ciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materialdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwo$¢ do robét i byty dostgpne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do

wykonywania poszczegdlnych elementéw rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania



konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody

Inspektora nadzoru.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typ6w i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
1 gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony §rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany

bez jego zgody.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w

dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materialéw i wykonanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, projektu organizacji
robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementéw

robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie przez Inspektora nadzoru.



Nastepstwa jakiegokolwiek btgdu spowodowanego przez Wykonawcge w wytyczeniu i wykonywaniu robét
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce¢ na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytulu wstrzymania rob6t w takie;j

sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakoSci roboét

6.1. Zasady kontroli jakos$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakoSci robdt i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprz¢t, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robdt z czgstotliwos$cia zapewniajaca
stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie zZ umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprz¢tu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw i rob6t ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane
do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo§¢ udzialu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce¢ usunigte lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany

przez Inspektora nadzoru.
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6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgdg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do

akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci.
Wiyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego przez

niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materialéw u zrédia ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatlow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materialéw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢
wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materialéw i robét z dokumentacja projektowa i SST. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez

Wykonawcg.

6.6. Europejskie certyfikaty, deklaracje i aprobaty techniczne

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
1. Posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie norm zharmonizowanych, europejskich aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw.
2. Posiadajg deklaracja zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
A normami zharmonizowanymi
A europejska aprobata techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono normy zharmonizowanej
lub Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okre$lona w pkt. 1 i ktére spelniaja wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robdét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spelniaja tych wymagan bedg odrzucone.
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6.7. Dokumenty budowy

1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urz¢gdowym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konica okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z §45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezagco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw roboét,
terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,
przebieg roboét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzadzenia wstrzymania robd6t, z podaniem powodu,

P T T

zgloszenia i daty odbioréw robd6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czg$ciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

>

stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacym ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia roboét,

> - - >

dane dotyczace jako$ci materialéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto
je przeprowadzal,
wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu roboét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sig¢.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy roboét.
2. Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw

rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.
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3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialéw, orzeczenia o jakoSci
materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostgpnione na kazde
zyczenie Inspektora nadzoru.
4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprécz wymienionych w punktach 1-3 nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoly odbioru robét,
e) protokoly z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na

zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Obmiar robét bedzie okredla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Biedne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pis$mie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagana do

celu miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania iloSci robdt i materiatléw

Zasady okre$lania ilo$ci rob6t podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych, KNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez

Inspektora nadzoru.
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Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja

badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajagcych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postgpu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czeSci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ 1 ilo§¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja

projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cze$ciowy

Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czeSci robét. Odbioru czg§ciowego robét
dokonuje si¢ dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robdt

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilo$ci)
oraz jakosci.

Catkowite zakofczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru
1 Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przediozonych dokumentéw,
wynikOw badaf i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania rob6t z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbioréw cze$ciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robét poprawkowych.
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W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupelniajacych w
poszczegblnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$§ wykonywanych robét w stosunku do

wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

2. Szczegbélowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupeiniajace lub
zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem  zapewnienia
jakosci (PZJ).

6. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i programem
zabezpieczenia jakosci (PZJ).

7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, os$wietlenia itp.) oraz protokolty odbioru i przekazania tych robdét wtiascicielom
urzadzen.

8. Geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robodt i sieci uzbrojenia terenu.

9. Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupeiniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnia si¢ w
okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad opisanych w

punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ustalenia ogélne

Wedlug umowy zawartej z wykonawcag.
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10. Przepisy zwiazane

1.
2.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. 2015 poz. 443, z p6zn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(DzU z 2002 r. Nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych (DzU z 2003 r. Nr 47, poz. 401).
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Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 1

Grupa robét: 451 — Przygotowanie terenu pod budowe

Kod Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV): 45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z ,remontem i modernizacja pomieszczen

w budynku Warsztatu Terapii Zajgciowej w Muratynie”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu remont i

modernizacj¢ pomieszczen w budynku Warsztatu Terapii Zajgeciowej w Muratynie, tzn.:

A Wykucie kratek wentylacyjnych,
Wykucie z muru podokiennikéw z lastryka,
Skucie posadzek z plytek na zaprawie klejowej wraz z cokolikami,
Rozebranie posadzek z paneli podtogowych wraz z demontazem listew przysciennych,
Demontaz boazerii drewnianej na osciezu,
Rozebranie okladziny $ciennej z plytek,
Demontaz listew §ciennych i pochwytéw,

Demontaz balustrad drewnianych,

S S T S S S S

Odbicie wewnetrznych tynkéw mozaikowych, itp.

1.4. Podstawowe okreSlenia
Okredlenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w

SO Wymagania ogélne (kod 45000000).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SO Wymagania ogdlne (kod

45000000).

2.  Materialy

Ogélne wymagania dotyczace materialéw w SO Wymagania ogélne pkt. 2 (kod 45000000).
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2.1. Materialy pochodzace z rozbidrki

Gruz kamienny, betonowy i ceglany, ptyty zelbetowe prefabrykowane w blokach, drewno, bloczki
gazobetonowe, szkto, papa asfaltowa, przewody aluminiowe elektryczne, osprzet elektryczny, przewody wod—kan oraz

centralnego ogrzewania, armatura i osprzet.

3.  Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 3 (kod 45000000).

Do wykonania robé6t zwigzanych z rozbiérka budynku moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru:
spycharki,
tadowarki,
zurawie samochodowe,
samochody ci¢zarowe,
zrywarki,
mioty pneumatyczne,

pity mechaniczne,

S T T

koparki,
oraz narze¢dzia:

A tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, rusztowania systemowe, pomosty wewngtrzne.

4. Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).

Samochéd samowyladowczy. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

Materiaty pochodzace z rozbiérki przewozone §rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw,
elementéw, konstrukcji, urzadzen, itp.

Materiaty rozbiérkowe, poza uznanymi przez zamawiajacego za nadajace si¢ do wykorzystania, wykonawca
wywiezie 1 zagospodaruje na wlasny koszt. Przyjeto odlegtos¢ odwiezienia do 1km. Wigksza odlegtos¢ odwiezienia i

zwigzany z tym koszt wykonawca skalkuluje wg wlasnego rozeznania i uwzgledni w kosztach posrednich.

5.  Wykonanie robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 5 (kod 45000000).

Trwale i w bezpieczny sposéb nalezy odlaczy¢ zasilanie w energi¢ elektryczng przez osobg posiadajaca
odpowiednie uprawnienia.
Odtaczy¢ zaopatrzenie w wode.

Na podstawie dokumentacji technicznej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania.

18



Zdemontowa¢ wszystkie instalacje wod-kan., c.0. oraz czg$¢ instalacji elektrycznej przeznaczonych do
wymiany.

Rozbidérka posadzki betonowej przy uzyciu mtotéw pneumatycznych.

Teren wokot prowadzonych rozbidrek zabezpieczy¢é przed osobami postronnymi poprzez ogrodzenie i
oznakowanie tablicami informacyjnymi o wykonywanych robotach.

Prace na wysokosci prowadzi¢ za pomoca rusztowan. Rusztowanie zabezpieczy¢.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywaé z zachowaniem maksimum ostroznosci, nalezy przestrzega¢ przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy przy robotach rozbidrkowych, a w szczegdlnosci:

o stosowa¢ odpowiednie narzg¢dzia i sprzet,

o stosowac urzadzenia zabezpieczajace i ochronne,

o stosowac §rodki zabezpieczajace pracownikow,

o zapewni¢ bezpieczenstwo publiczne.

Pracownicy musza by¢ wyposazeni w sprz¢t ochrony osobistej, taki jak: kaski, rgkawice.

6. Kontrola jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7.  Obmiar robot
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

Jednostki obmiarowe zgodne z rodzajem rozbieranych (demontowanych) elementéw budynku.

Podstawowe Katalogi Naktadéw Rzeczowych wykorzystywane przy przedmiarowaniu robét rozbiérkowych
posiadaja oznaczenia: KNR 4-01, KNR 4-02, KNR 4-03, KNR 4-04. Wg nich przyj¢to zasady przedmiarowania i
jednostki obmiarowe.

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Cena wykonania robét obejmuje:

A Rozbidrke oraz demontaz elementéw budynku, wg. Dokumentacji projektowe;j,
A Segregacja materialow z rozbidrki i sktadowanie zgodnie ze wskazaniami zamawiajacego,

A Wywiezienie materialéw z rozbidrki na wskazane przez zamawiajacego miejsce,
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A

Wywiezienie pozostalych materiatéw z rozbidrki wraz ze wszystkimi kosztami (utylizacja, sktadowanie itp.)

na odleglo$¢ ustalong przez Wykonawce.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Inne dokumenty i instrukcje

A

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy (DzU Nr 180, poz. 1860, z p6zn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajéw prac
wymagajgcych szczegolnej sprawnosci psychofizycznej (DzU Nr 62 poz. 287);

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajow prac, ktore
powinny by¢ wykonywane przez co najmniej dwie osoby (DzU Nr 62 poz. 288);

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn. DzU z 2003 r. Nr 169, poz. 1650, z p6zn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrze$nia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robdt ziemnych, budowlanych i drogowych
(DzU Nr 118, poz. 1263);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych (DzU Nr 47, poz. 401).
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Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 2

Grupa robét: 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych
Kod Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV): 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

1 montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Podstawowe okreslenia
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okres$leniami podanymi w

SO Wymagania ogolne (kod 45000000).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 1.5.

(kod 45000000).

2.  Materialy
Ogélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SO Wymagania ogdlne

pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, St3SX, St3SY wg PN-EN 10025:2002
A Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
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Dwuteowniki dostarczane sga o dlugosciach: do 140 mm — 3,0 do 13,0 m; powyzej 140 mm — 3,0 do 15,0 m. Z
odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1,5
mm/m.

A Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugo$ciach: do 80 mm — 3,0 do 12,0 m; 80 do 140 mm — 3,0 do 13,0 m; powyzZej
140 mm - 3,0 do 15,0 m. Z odchytkami: do 50 mm dla dlugo$ci do 6,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.

A Katowniki - PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dlugosciach: do 45 mm — 3,0 do 12,0 m; powyzej 45 mm — 3,0 do 15,0 m. Z
odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna
przekracza¢ 1 mm/m.

A Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubo$ciach 6-40 mm, szeroko$ciach 160-700 mm i dlugos$ciach: dla
grubosci do 6 mm - 6,0 m, dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww.
normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci Zalecane formaty
[mm] [mm]
<15 }888;21888 1250x2500 1500x3000
PPN 1250x5000 1500x6000
. . 1250x2500 1750x3500
powySej 12 1000x2000 1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
UWAGA! Do produkcji elementéw z blach, z szczegélnie blach we¢zlowych, zaleca si¢ stosowanie blach
grubych.
A Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache¢ zebrowang dostarcza si¢ w grubos$ciach 3,5-8 mm. Zalecane wymiary: 1000x2000 mm, 1250x2500 mm,
1500x3000 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
A Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubos$ciach 1,5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm, w krggach o masie:

przy szeroko$ci do 30 mm - do 60 kg,
przy szeroko$ci 30 do 50 mm - do 100 kg,

przy szeroko$ci 50 do 100 mm - do 120 kg.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
A Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
przy $rednicy do 25 mm — 3,0-10,0 m,

przy $rednicy 25 do 50 mm — 3,0-9,0 m.
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Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dlugosci fabryczne od 2,0 do

6,0 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
golym okiem. Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne jezeli:
A mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchylek,

A nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm; 0,7 mm dla walcéwki o gruboéci wigkszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
A znak wytwoércy,
profil,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

S

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytwoérni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to elektrody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
A zadwiadczenie jakosci,
A spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
A opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i

wymaganiami producenta.
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2.2.2. Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢:
A $ruby z them szesciokagtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm - 4.8-1II,
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-11,
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 .
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997,
- wlasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
A $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P,
A nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002,
- wlasnos$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09,
- czeSciowo zastosowanie PN-EN 20898-2:1998.
A podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003,
A podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009,
A podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018.

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gléwkach.

2.3. Sktadowanie materialéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwos$ci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ 1 naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odleglosci 2,0-3,0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja polozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budow¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacj¢ Inspektora
nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
zgodnosci z projektem,
zgodno$ci z atestem wytworni,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

S S S

jakosci powlok antykorozyjnych.
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Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3.  Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnos$nikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny

by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjng. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja
sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

A spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych,

A sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

A stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywéw atmosferycznych, o§wietlone, z dostateczng wentylacja,

A stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

3.3. Sprzet do polgczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robot
Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po

cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.
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5.2. Prostowanie i ciecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i

pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci

zespotéw i wykonania potaczen wedlug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
. .. . . . 0,001 dtugosci, lecz nie wigcej
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, czgséci ram 7 10 mm
. . . 0,002 dtugosci, lecz nie wigcej
Skrecanie preta Prety, blachownice, stupy, czgéci ram iz 10 mm

Odchyiki ptaskosci pétek, Scianek

i srodnikéw Prety, blachownice, stupy, cz¢éci ram | 2 mm na dowolnym odcinku 1000 mm

Wymiary przekroju Prety, blachownice, stupy, czgséci ram do 0,01 wymiaru, lecz nie wigcej

niz 5 mm
Przesuni¢cie §rodnika Prety, blachownice, stupy, czgéci ram 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika Prety, blachownice, stupy, czgéci ram 0,003 wysokoSci
Dlugos$¢ elementu
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
[mm]
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedtug
wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigckszg od
1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé
mniejsza: o 5% - dla spoin czolowych, o 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je§li wady te mieszczg si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrdbka spoin, przetopienie grani, wymagang technologi¢ spawania moze

zaleci¢ Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
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Zalecenia technologiczne
A spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,
A wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng

ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.4. Potaczenia na $ruby
Dtugo$¢ Sruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczb¢ podktadek, przy
zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje.
Nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale S$rodkéw, ktére zapewnia
osiggni¢cie projektowanej wytrzymatosci i statecznos$ci, ukltadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

A sprawdzié stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i
linie odniesienia rzgdnych obiektu,

A poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé

wartoSci:
Posadowienie stupa Dopuszczalne odchyltki [mm]
rzedna fundamentu rozstaw Srub
na powierzchni betonu do2 do5
na podlewce do 10

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu

1 sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchyltka
1- som
2. Odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3. Strzatka wygigcia stupa h/750, lecz nie wigcej niS 15 mm
4. Wygigcie belki lub wigzara 1/750, lecz nie wigcej niS 15 mm
5. Odchylka strzatki montazowe;j 0,2 projektowane;j
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6. Kontrola jakoSci robot

Ogo6lne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi

w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi przez Inspektora nadzoru i sg potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

6.1. Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakos$ci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. Wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

2. Wilasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

»

Wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowo$¢ rozmieszczenia i
wielkosci otworéw pod $ruby montazowe,

Jako$¢ i spos6b przygotowania brzegéw elementéw do spawania,

Jako$¢ potaczen spawanych w zaleznoS$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

Wymiary wykonanych elementéw montazowych,

Ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

® =N A

Jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegdlnoSci sprawdzenie jakosci
czyszczenia mechanicznego i grubo$ci powlok malarskich.

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. Osadzenie $rub kotwiagcych w elementach podporowych,
2. Rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne polozenie w pionie i w poziome,
3. Potaczenia montazowe w zakresie iloSci, $rednicy i klasy wytrzymato$ciowej tacznikéw S$rubowych, a w

szczegblno$ci dokrecenie $rub i nakretek.

7.  Obmiar robot
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

Jednostka obmiarowa rob6t jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

Ilos¢ robdét oblicza si¢ wedlug pomiardw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglgdnieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksigdze
obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t musza posiadaé wazne certyfikaty

legalizacji.

8.  Odbior robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich

ilosci, jakosci 1 wartosci.
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Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru
do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza rob6t. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z
programem badan zawartym w programie jako$ci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu.

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-
06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN). W szczegdlnos$ci powinny by¢ sprawdzone:

A Podpory konstrukcji,
Odchyltki geometryczne uktadu,
Jako$¢ materialéw i spoin,

Stan elementéw konstrukcji i powlok ochronnych,

> > >

Stan i kompletno$¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmnie;j:
Przedmiot i zakres odbioru,
Dokumentacj¢ okreslajaca komplet wymagan,
Dokumentacj¢ stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami,
Protokoty odbioru czgéciowego,
Parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji,

Stwierdzone usterki,

S S

Decyzje komisji.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

Ptaci si¢ z roboty wykonane w jednostkach obmiarowych podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne §rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne nakretek.
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PN-85/M-82101 Sruby z them szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki sze$ciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeiciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i niskostopowej

PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcédwka, prety i ksztaltowniki walcowane na goragco

PN-79/H-04371 Metale. Pr6ba udarnoéci w obnizonych temperaturach

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Polaczenia spawane i powierzchnie
napawane

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéw do spawania
PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali wegglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i badania
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci

PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-88/M-6971 O Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania do czotowych ziaczy lub zgrzewanych

PN-57/M-69723 Spawanie. Préba statyczna rozciggania materiatu spoiny

PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych zlaczy spawanych lub zgrzewanych

PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarno$ci ztaczy spajanych doczotowo

PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali wgglowych o grubo$ci 5-100 mm. Jako$¢ powierzchni cigcia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

A Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 3

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV): 45410000-4 Tynkowanie — wykonywanie tynkow
zwyklych

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych (SST) sa

wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

- Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong re¢cznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania

zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i

badania przy odbiorze.

«  Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

« Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-

10100 p. 3.3.2.

1.4. Podstawowe okreslenia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy: jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i

wymagania dla okre§lonego obiektu lub roboty oraz niezbgdne do jego wykonania.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.  Materialy

Ogélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SO Wymagania ogdlne

pkt. 2 (kod 45000000).

2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 Zaprawy

budowlane zwykte lub aprobatom technicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw. Bez badafh laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych, a w szczegdlnosci:

+ nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

« Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane
zwykte.

«  Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w czasie okoto 3 godzin.

« Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedlug normy PN-B-19701:1997
Cementy powszechnego uzytku. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych CEM 1II 32,5 i CEM 1II 42,5 oraz cement hutniczy CEM III 32,5 pod warunkiem, ze

temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg¢, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowych skladnikéw zapraw nalezy

dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet
Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystegpujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z

nastgpujacego sprzgtu:

4.

mieszarki do zapraw,
agregatu tynkarskiego,
betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przeno$nych zbiornikéw na wodg.

Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport materiatdw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed

zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6

miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.
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- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej O°C.

« W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych

temperatur.

«  Zaleca si¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dluzszym niz dwie godziny dziennie.

« W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w

ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy
z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-procentowym roztworem szarego mydta lub

wypalajac je lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w spos6b
standardowy. Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewngtrznych nalezy
wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych na zawilgocenie

w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakoSci robot

Ogo6lne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej

specyfikacji.
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6.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badah zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélno$ci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte. Wyniki badan materialéw i

zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania z czasie odbioru robdt

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i

powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidlowoSci przygotowania podlozy,
- mrozoodporno$ci tynkOw zewnetrznych,
«  przyczepnos$ci tynkéw do podtoza,
«  grubosci tynku,
«  wygladu powierzchni tynku,
- prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7.  Obmiar robot
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢ pilastrow i
stupéw oblicza si¢ w rozwini¢ciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkéw stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchni¢ stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

Ilo$¢ tynkéw w m? okreSla sic na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbidr

podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczy$ci¢ i umy¢ woda.
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8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania oméwione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
«  tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii.
« w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty

tynkowe.

8.3. Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢

wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugo$ci kontrolnej dwumetrowej taty.

9.1.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

«  pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
«  poziomego - nie moga by¢ wicksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z
podtoza, piléni itp.,

- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pegcherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocen¢ wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

Podstawa platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo$¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialéw i sprzetu,
- obshluge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 4,0 m,
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«  przygotowanie podtoza,

« umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
wykonanie tynkéw,
reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cz¢$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego

uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cz¢$¢ 2. Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i stalo$ci objetosci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czg¢$¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 2. Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 3. Ocena zgodnoSci.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy, okreSlenia.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cz¢$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 Tynki,

wydanie ITB - 2003 rok.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 4

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV): 45431000-7 Kladzenie plytek

1.  Wstep
11. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych (SST)

sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu:
. pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowia wierzchni element warstw podtogowych,
. pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme¢ architektoniczng
oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasno$ci materialéw, wymagan i sposobéw oceny

podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Podstawowe okreSlenia
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w

SO Wymagania ogélne (kod 45000000).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.  Materialy
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogolne

pkt. 2 (kod 45000000).
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Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych
powinny miec:
° Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

. Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

. Certyfikat na znak bezpieczefstwa,
. Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
. na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na

budowie materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialéw

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.2.2. Ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastgpujagcym normom:

. PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<53%. Grupa
B1I

. PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<56%. Grupa
B Ila.

. PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwogci wodnej 6%<E<I10%. Grupa
B IIb.

. PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B I1I.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okres§la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to

ptytek, dla ktérych musza by¢ okre$lone takie parametry jak np. stopien §cieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardos$e.

2.2.3. Plytki granitowe
Ptyty granitowe powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1936:2001; PN-EN 13755:2002; PN-EN
12371:2002; PN-EN 1926:2001; PN-EN 12372:2001; PN-EN 1925:2001; PN-84/B-04111; PN-B-11202:1997.

Dane techniczne granitu:
gestosé: 2,3-2,75g/cm’,
wytrzymalo$¢ na $ciskanie: 100-220MPa,
$cieralno$¢ na tarczy Boehmego 0,06-0,23cm,
nasigkliwo$¢ wagowa 0,1-0,7%,

twardos$¢ w skali Mohsa 6-7.
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2.2.4. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002

lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

2.2.5. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

$rodki ochrony ptytek i spoin,

srodki do usuwania zanieczyszczen,

$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie wymienione wyzej materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode

odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw. Bez badan

laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 3 (kod 45000000).

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

taty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

poziomnice,

mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,

wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).
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4.1. Transport i skladowanie materiatléw

Transport materialéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkéw i urzadzen. Zaleca
si¢ uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

2. Sktadowanie materialéw podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych

przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét
Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
. wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,
. roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie

dotyczy to instalacji podpodtogowych),

. wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku tj. po uptywie 4 miesi¢cy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem

i przewiewem.

5.2. Wykonanie wyktadziny

5.2.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B15 i grubo$ci minimum 50mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢
wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12MPa, a na zginanie minimum 3MPa.

Minimalne grubo$ci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi¢:

. podktady zwigzane z podlozem - 25mm,
. podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35mm,
. podktady "plywajace" (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekni¢é¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ Smm na calej
dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i1 szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekraczaé 10m?*, a

maksymalna dlugo$¢ boku nie powinna by¢ wigksza niz 3,5m.
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Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajéw wykladzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladéw cementowych wtéknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych

mieszanek $cisle wedlug instrukcji producenta.

5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb
ukladania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa
ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okre$lone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczone;j
linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podiloze gtadka krawedzig pacy, a nastepnie "przeczesuje" si¢ zebata
krawedzia ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona réwnomiernie i pokrywaé cala
powierzchni¢ podloza. Wielko§¢ zebow pacy zalezy od wielkoSci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$ci zgbow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowa¢ nastepujace wielkosci zgbéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

° 50 x 50mm - 3mm,

° 100 x 100mm - 4mm,
. 150 x 150mm - 6mm,
° 200 x 200mm - 6mm,
. 250 x 250mm - 8mm,
. 300 x 300mm - 10mm,
. 400 x 400mm - 12mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m?* lub pozwoli¢ na wykonanie
wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rowno$ci podioza

oraz rodzaju i wielkos$ci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8mm.
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Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnaé¢ i mikroruchami odsunaé na
szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje si¢ efekt
"przyssania". Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna znajdowac si¢ pod calg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiagna¢ nakltadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢ nast¢pujace
szerokosci spoin przy plytkach o dlugosci boku:

° do 100mm - okoto 2mm,

[ od 100 do 200mm - okoto3 mm,

° od 200 do 600mm - okoto 4mm,

. powyzej 600 mm - okoto 5-20mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podlodze wykonuje si¢ cokoly. Szczegdty cokotu powinna okre§laé dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje si¢ takie same kleje
i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreS§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe, przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawg¢ fugowa) po powierzchni
wykladziny paca gumowa. Zaprawe¢ nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacag z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny

moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.3. Wykonanie oktadzin
5.3.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

° $ciany betonowe,
. otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
. plyty gipsowo-kartonowe.
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Przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza. Podtoza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw,
pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystapienia nierdwnos$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewngetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podi6z nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

. powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok malarskich,
. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng

o dlugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

. odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokos$ci kondygnacji,
. odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach

pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i

gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzg¢dzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania
ptytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajaca okres§lone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z ré6znego rodzaju i wielkoSci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na §cianie nalezy zamocowal prosta, gladka tat¢ drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycj¢ klejacg. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podioze gtadka krawedzia pacy, a nastgpnie "przeczesuje" si¢ powierzchnie
zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie i
pokrywa¢é cala powierzchni¢ podtoza. Wielo§¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
z¢gbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosié okolo 1m?” lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznoSci od rodzaju i réwnosci

podtoza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

44



Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, Ze powinna
znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej
calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na ulozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i mikroruchami ustawieniu na wlasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepno$ci §wiezej zaprawy klejowej po
doci$nigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt "przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podlogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowag naklejane na papier, przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki, lecz wigkszej iloSci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do §ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Dokladny czas
powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawg¢ fugowa) po powierzchni
oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narz¢dziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen, w ktérych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze

phytki.

6. Kontrola jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniom powinny podlegac

materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podioza.
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Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze - musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci
stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnos$ci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

. sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystgpowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

. sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowq tate,

. sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscia do 1mm,

. sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

. sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykladzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i

grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét zanikajacych.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnoSci:

. zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

. jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

. prawidtowosci przygotowania podiozy,

. jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
. prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podiég i okladzin $cian powinien obejmowac:
. sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie
i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
. sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca laty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z

doktadnoscig do 1mm,
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sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich dtugos$ci
(dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych oktadzin Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin
$cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnos$ciag do Imm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzg¢dziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1m” nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscia do 0,5mm,

grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé

okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna speiniaé nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowag barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wykladzin, dla
ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnoscé), tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dlugosci 2m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3mm na dlugosci taty i nie wigksze niz Smm na calej dlugosdci lub szerokosci
posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2mm na dlugosci Im i 3mm na
catej dtugos$ci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3mm i Smm dla plytek
gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.4.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy okladzin, dla
ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odglosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm na
dlugosci 2m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2mm na dlugoséci Im i 3mm na
dlugosci calej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.
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7.  Obmiar robot
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza si¢ w m?® na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupéw, pilastréw,
fundamentéw i innych elementéw wicksze od 0,25m>.

W przypadku rozbiezno$ci pomigedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu

faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. Odbior robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podioza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacja i SST i zezwoli¢ do przystapienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegllnie w przypadku zanizonej
wytrzymalos$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidér cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czgéciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuni¢cie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgSciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czg§ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilo$ci),
jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
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Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:

. projekt budowlany,

. projekty wykonawcze,

. dokumentacj¢ powykonawczg,

. szczegbtowe specyfikacje techniczne,

. dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

. aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialéw i wyrobow,
. protokéty odbioru podtoza,

. protokéty odbioréw czesciowych,

. instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materialow,

. wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty wykladzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badah byt negatywny wykladzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

. jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

. w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych wykladzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokél podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

. ocen¢ wynikéw badan,

° wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

. stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym

a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktérego dilugos$¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.3. Odbidr ostateczny robot.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do

dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.
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Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Wedlug umowy zawartej z wykonawcg.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:

. robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

. warto$¢ zuzytych materialéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét

z kosztami zakupu,
. warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
° koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,
. podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich

niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i

dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielgegnacja wykonanych

wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,

oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zostac szczegétowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177: 1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B Ila.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B IIb.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwos$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Ila. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Ila. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A IIb. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A IIb. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwos$ci wodnej E>10%. Grupa A III.
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PN-EN 1469:2004 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatos$ci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne S$cieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnoSci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na pgknigcia wloskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie malych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.

PN-EN 1008: 2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czgé¢ 4, wydanie Arkady, 1990 rok.
Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych, czg$¢ B zeszyt 5, Oktadziny i wyktadziny z ptytek

ceramicznych, wydanie ITB, 2004 rok.
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Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas, 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne, 1998 rok.
Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresie, 1999 rok.

Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit, 2001 rok.
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Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr §

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Kod Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV): 45430000 Pokrywanie podtog
Ukladanie paneli podlogowych

1.  Wstep
1.1  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz

odbioru robét wyktadzinowych z paneli podlogowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci majace na celu ulozenie paneli
podtogowych w pomieszczeniach.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wlasnosci materialéw, wymagan i sposobéw oceny
podiozy, wykonanie paneli podtogowych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod patentowych lub

innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4  OkKkreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w

SO Wymagania ogélne (kod 45000000).

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SO Wymagania ogdlne (kod

45000000).

2.  Materialy
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SO Wymagania ogdlne
pkt. 2 (kod 45000000).
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Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét, panele podlogowej powinny mie¢:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczefstwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

S

Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie

materialéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych
2.1. Rodzaje materialow
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich

lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. wyktadziny obiektowe

Panele powinny odpowiadaé nastgpujagcym normom:
A PN-EN 167:1997 — Panele podtogowe
Rodzaj paneli podlogowych i ich parametry techniczne musi okres$la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie

dotyczy to paneli dla ktérych muszg by¢ okre$lone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, twardos¢

2.1.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
Srodki ochrony paneli

Srodki do usuwania zanieczyszczen,

SR S S

srodki do konserwacji paneli
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wiasno$ci techniczne okre§lone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

3.  Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 3 (kod 45000000).

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowa¢:
szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

S S S

gabki do mycia i czyszczenia,
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4. Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport i skladowanie materiatléw

Transport materiatéw do wykonania paneli nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloéci materiatéw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych

przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.  Wykonanie robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 5 (kod 45000000).

5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

2) Wykonane wykladziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie paneli podtogowych

5.2.1. Podtoza pod panele

Podtoza pod wyktadziny stanowi¢ bedzie istniejaca podtoga drewniana z desek

Powierzchnia podloza powinna by¢ réwna i zwarta. Wszelkie nieréwno$ci nalezy wyréwnac a ubytki uzupetni¢
materialem zbliZzonym do zastosowanego.

Dozwolone odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢é 5 mm na calej
dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu paneli ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing mat z pianki

poliuretanowej, ktére niweluja drobne nieréwnosci podtoza.

5.2.2. Wykonanie paneli

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac panele wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb

uktadania paneli.

6. Kontrola jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).

6.1. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykladzin i paneli badaniom powinny podlegaé

materialy, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
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Wszystkie materialty — panele i, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spelniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowe;.

Kazda partia materialéw dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracj¢ zgodno$ci
stwierdzajaca zgodno§¢ wilasnos$ci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

A sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglegdem wymaganej szorstkosci, wystgpowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

A sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowatate,

A sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary

réwnosci 1 spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnos$cig do 1 mm
A sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych t przeciwskurczowych dokonujac

pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
A sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badafh powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.2. odnotowane w formie protokotu

kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania paneli i okladzin z dokumentacja
projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i

grubosci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych".

6.3. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace paneli i oktadzin
6.3.1. Prawidlowo wykonana podtoga z paneli powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia paneli powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem
cata powierzchnia pod panelami powinna by¢ wypetniona mata z pianki poliuretanowej, grubo$¢ warstwy
powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

A dopuszczalne odchylenie powierzchni paneli od plaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno

by¢ wigksze niz 3 mm na dlugo$ci taty j nie wigksze niz 5 mm na calej dtugosci lub szerokos$ci posadzki

7.  Obmiar robét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie paneli i oktadzin oblicza sic w m” na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujagc wymiary w
$wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupéw, pilastréw, fundamentéw i
innych elementéw wigksze od 0,25 m®.

W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu

faktycznego.
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Powierzchnie oktadzin okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej tub wg stanu faktycznego.

8. Odbior robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem paneli i okladzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podlozy pod wyktadziny, okreslonymi w pkt 5.2.1.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidlowo, tj.
zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do rob6t wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podloza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i

wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidér cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czg§ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

« dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
szczegbdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét,

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialéw i
wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioru podtozy,
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protokoty odbioréw czesciowych,
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
«  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt 6.2. niniejszej SST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w pkt 5.2. oraz
dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli jest to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodno$ci wyktadziny z

wymaganiami okre§lonymi w pkt 5.2. i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadzin, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia

w stosunku do ustale umownych,

- w przypadku, gdy nie sag mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunig¢cia
wadliwie wykonanych robét wyktadzinowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokot powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocen¢ wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania rob6t wyktadzinowych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a

wykonawca.

8.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu wykladziny po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadziny, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.3. Odbidr ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach wyktadzinowych.

9. Podstawa platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

58



9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajagcym a wykonawcg za wykonane roboty wykladzinowe lub oktadzinowe moze

by¢ dokonana wedtug nastgpujacych sposobow:

- rozliczenie ryczaltowe, gdy podstawg platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala warto§¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilo$ci robét

okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robd6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomig¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:

« robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

« warto$¢ zuzytych materialéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robét z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprz¢tu z narzutami,
koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,
podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielgegnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczefi pomigdzy

zamawiajacym a wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i Lastrykowych paneli. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
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- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Atlas Budowlany, miesi¢gcznik wydanie specjalne 1998 rok.

60



Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robot budowlanych Nr 6

Grupa robét: 454 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Kod Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV): 45442100-8 Roboty malarskie

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych (SST) sa

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (SST) jest stosowana jako

dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie malowania:

wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

- zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosferycznych), obiektéw budowlanych
nie narazonych na agresj¢ chemiczng.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasciwos$ci materiatéw, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni
obiektéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow

budowlanych.

1.4. Podstawowe okreSlenia
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
SO Wymagania ogélne (kod 45000000).

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pdiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -
barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktéry tworzy powtoke

transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.
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Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypeliaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych — zawiesina pigmentéw i obciagznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyna),

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcieniczalne wodg — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego),
pigmentéw, wypelniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i1 modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego), pigmentéw, wypeklniaczy oraz $rodkéw pomocniczych;

produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SO Wymagania ogolne (kod

45000000).

2.  Materialy
Ogélne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SO Wymagania ogdlne
pkt. 2 (kod 45000000).

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t malarskich powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja
techniczna panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi,

« deklaracj¢ zgodnoS$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisj¢ Europejska,

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3a to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Normg lub aprobata techniczna, badz
uznano za "regionalny wyréb budowlany",

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.1. Rodzaje materiatow

2.1.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13300,

62



farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe Kkopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
< zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

«  zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do zarobienia

woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac

wymaganiom aprobat technicznych,

- Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.1.2. Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewn¢trznych obiektéw mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13300,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe Kkopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:
rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
- farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,
- farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej, ktére powinny odpowiadaé

wymaganiom aprobat technicznych,

- Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.1.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

srodki do likwidacji zaciekéw i wykwitéw,
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kity i masy szpachlowe do naprawy podloza.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okres$lone przez producenta lub odpowiadajace

wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz Polskich Norm.

2.14. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko

wodociggowa woda pitna.

3.  Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SO Wymagania ogdlne pkt. 3 (kod 45000000).

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:
szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pedzle i walki,

- mieszadla napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

4. Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SO Wymagania ogélne pkt. 4 (kod 45000000).

4.1. Transport i sktadowanie materialow

Transport materialéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposéb wykluczajacy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢
uzywa¢ samochodéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkni¢te.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowa¢ i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

5.  Wykonanie robot
Ogoélne zasady wykonania rob6t podano w SO Wymagania ogolne pkt. 5 (kod 45000000).
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5.1. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po calkowitym zakofczeniu poprzedzajacych robét

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitOw mozna wykonywa¢ po:

- calkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,

gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z

tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),

+  wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- ulozeniu podlég drewnianych, tzw. biatych,

- calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. bialego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem

listew przys$ciennych i cokotéw.

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.2.1. Nie otynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzglgdem doktadnoséci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

EN 15824:2010. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed malowaniem

wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz

resztek starej powloki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy, czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie

powtoka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosé podtoZy mineralnych przeznaczonych do malowania

. Najwieksza wilgotnos¢
Lp. Rodzaj farby podioza w % masy

1. | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda 4
2. | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w
3. . . e L 6

postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci cieklej
4. | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.2.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne

elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca
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betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty
techniczne.
Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powloka malarska,

nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.2.3. Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia
tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladéw starej farby ani pytlu po
starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych, jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartoS$ci
podanych w tablicy 1.

Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

5.2.5. Podloza z drewna, materialéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, o wilgotnosci nie wigkszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sgkéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢

naprawione szpachlowka, na ktérag wydano aprobatg¢ techniczng.

5.2.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny by¢ naprawione

masa szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.
5.2.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchni¢ doktadnie
odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawac poza

lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostalosci zaprawy,

gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robdt malarskich

5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich zewnetrznych),
- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciaggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0°C,
+ w temperaturze nie wyzszej niz +25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie

przewyzszyta +20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
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W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane
(nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podlozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt 5.2.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnoSci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i

ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniaja wymagania
podane w pkt 5.2., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okre§lone w pkt. 5.3.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym Srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposéb przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzg¢dziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
«  krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

5.3.3. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podloza speilniaja wymagania podane w pkt. 5.2., a
warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt 5.3.1.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje wymienione w

pkt 5.3.2.

5.4. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.4.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
1. niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,
aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
bez uszkodzen, prze§witéw podtoza, §ladéw pedzla,

bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczen i poprawek,

A

bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza
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5.4.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach

zywicznych rozcienczalnych woda

Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, prze§witéw i §ladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne s3 nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie
dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:
spekan,
- luszczenia si¢ powlok,

odstawania powtok od podtoza.

5.4.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi lub bez, w

postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b) nie $ciera¢ si¢ i nie obsypywacé przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych)
f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:
a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
c) odchylenia do 2mm na 1m oraz do 3mm na calej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.4.4. Wymagania w_stosunku do powlok z lakierd6w na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i

rozpuszczalnikowych

Powloka z lakier6w powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pgcherzy i zmarszczen,
c) dobrze przylega¢ do podtoza,
d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli robét podano w SO Wymagania ogélne pkt. 6 (kod 45000000).
68



6.1. Badania przed przystapieniem do robdt malarskich

Przed przystagpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materialéw, ktére beda

wykorzystywane do wykonywania roboét.

6.1.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zalenzosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nast¢pujacych terminach:
- dla podloza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

dla pozostalych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolag powinny by¢ obj¢te w przypadku:

«  muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania
zgodnie z norma PN-68/B-10020, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupelnien, czysto§¢ powierzchni,

wilgotno$¢ muru,

- podlozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupelnien, wilgotno$¢ podloza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

« tynkéw zwyktlych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan normy PN-EN 15824:2010, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnief,, zabezpieczenie

elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

« podlozy z drewna — wilgotno$¢, stan podloza, wyglad i czysto§¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

«  plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupelnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkrgtéw,

« elementéw metalowych — czysto§¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-EN 15824:2010.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okolo Im, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podlozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badafh powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.2. odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.1.2. Badania materialéw

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt 2.1.2.-2.1.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,
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terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,
wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Oceng¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypelniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
$lady pleéni,
- trwaly, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
$lady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,

zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacja
projektowa, SST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegélno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia

technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny, czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnos$ci z dokumentacja projektowa, SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidlowosci przygotowania podlozy,
jakosci powlok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania.
Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
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Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnos$ci powloki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci
okoto 0,5m,
b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku

wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniana
lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uznaé za odporna na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnoS$ci powloki:

« na podlozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigé
prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek w kazda stron¢ a nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej

powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlona szczotka z
twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschni¢ciu
cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang prze§wity podtoza.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. i opisane w dzienniku budowy i

protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7.  Obmiar robot
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w SO Wymagania ogélne pkt. 7 (kod 45000000).

7.1. Szczegdtowe zasady obmiaru robdt malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwini¢ciu, wedlug rzeczywistych wymiaréw.
Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5m>

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikoéw i
rur nalezy stosowa¢ uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega
na obliczeniu powierzchni rzutu i zwickszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspdtczynnikéw podanych w

tablicy 2.
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Tablica 2. Wspotczynniki przeliczeniowe dla powierzchni 7 ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchni ozdéb do calej powierzchni $ciany lub sufitu Wspétezynnik
a. b c
1. | do10% 1,10
2. | do20% 1,20
3. | do40% 1,40
4. | ponad 40% 2,00

Powierzchni¢ dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydel z oScieznicami wraz z

¢wieréwatkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otworéw (osciezy),

stosujac do uzyskanych wynikéw wspoétczynniki z tablicy 3.
Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
Lp. Nazwa elementu Wspélezynnik
a. b c
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydiami i oscieznicami (fgcznie
Z ¢wiercwatkami
1. - bez szczeblin 1,30
2. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05m? 2,30
3. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10m? 1,90
4. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20m’ 1,70
5. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydtami
6. | - bez szczeblin 1,90
7. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05m? 4,00
8. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10m? 3,20
9. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20m? 2,75
10. | - ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20m? 2,30
Drzwi 7 oscieznicami (lgcznie éwieréwatkami) i skrzydtami
11. | - pelnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m* 2,10
12. | - pelnymi z obramowaniem gladkim 2,50
13. | - pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1m? kazdej 250
szyby ’
15 |- s;kl(.)nymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1m? 2.10
kazdej szyby
16.. | - catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30cm 1,70

Malowanie opasek i wylogéw oSciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w

rozwinigciu. Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad) oblicza si¢ w

metrac

h kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.
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Malowanie obustronne zeber grzejnikow radiatorowych obmierza si¢ jako podwdjna powierzchni¢ prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowaé potréjng
powierzchni¢ opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewngtrznej do 30cm obmierza si¢ w metrach dlugosci. Malowanie rur o wigkszych

$rednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. Odbiér robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SO Wymagania ogolne pkt. 8 (kod 45000000).

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajagcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.1.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podlozy pod malowanie, okre§lonymi w pkt 5.2.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacja projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podioza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podlozy) oraz materialéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgéci robé6t. Odbioru czgsciowego robét
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czg¢éciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuni¢cie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgéciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okres§la¢ umowa.

Wykonawca robét obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,

szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
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dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialéw i
wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw cze$ciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt 6.3. niniejszej SST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w pkt 5.4. oraz
dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwiazah:

- jezeli jest to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki z wymaganiami

okreslonymi w pkt 5.4. i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalo$ci powloki malarskie;j,
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode¢ na dokonanie odbioru kofncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci

wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunig¢cia
wadliwie wykonanych robdt malarskich, wykona¢ je ponownie i powtérnie zglosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
« ocen¢ wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy zamawiajacym a

wykonawca.

8.4. Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.3. Odbior ostateczny (koricowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych robotach malarskich.
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9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SO Wymagania ogélne pkt. 9 (kod 45000000).

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Wedlug umowy zawartej z wykonawcg.

Ceny jednostkowe wykonania robdt malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty malarskie

uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obsluge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robdt na
wysokosci do Sm, od poziomu podlogi lub terenu,
zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,
przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,
przygotowanie podtozy,
préby koloréw,

« demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robdét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,
- usuni¢cie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstaltych w czasie wykonywania roboét,

oczyszczenie miejsca pracy z materialéw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych

elementéw nie przeznaczonych do malowania,

- likwidacje¢ stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu robét malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan maja by¢

uwzglednione w tych cenach.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 15824:2010 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-C-81914:2002 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
75



PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom 1, cz¢§¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 1.
2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB, cz¢$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:

Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, Warszawa 2003 .
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